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CHI SIAMO

L’azienda nasce nel 1986 con la mission di produrre sistemi integrati per
I'automazione industriale che aiutassero ad "aumentare la produzione,
migliorando la qualita e riducendo i costi“

Dai primi anni Novanta abbiamo focalizzato le nostre attivita su due
ambiti:
- la gestione di impianti di produzione e distribuzione dell’energia
elettrica

- la gestione della produzione per le aziende grafiche ed editoriali

Per i nostri Clienti, con molti dei quali collaboriamo assiduamente da
anni, sviluppiamo tutte le fasi del processo dalla progettazione alla
fornitura chiavi in mano alla assistenza post-vendita

Per i nostri Clienti non siamo semplici fornitori, ma veri e propri partner
pronti a recepire le loro esigenze mettendo a loro disposizione le nostre
competenze, maturate in piu di 50 anni/uomo di esperienza



CHI SIAMO

Sviluppiamo soluzioni basate sulle tecnologie Microsoft, che si adattano
alle diverse realta aziendali permettendo di ottimizzare i processi e di
creare valore A

NG
Partecipiamo ai programmi: Microsoft Partner Network
Registered Partner
- Microsoft Partner
- IBM Business Partner
- Invensys Certified System Integrators

Non siamo legati in esclusiva a nessun produttore e proponiamo le
soluzioni piu idonee alle esigenze e piu adatte al contesto di ogni Cliente



SIMPLY PRESS

“stampa e lascia a noi il resto”

E uno strumento di supply chain management specializzato per
rispondere alle necessita di aziende grafiche, poligrafiche ed editoriali

Frutto dell’esperienza consolidata di oltre 20 anni di attivita e
collaborazione con importanti player del settore

Permette di rispondere in tempo reale al continuo ed improvviso mutare
delle condizioni operative, garantendo efficienza ed efficacia in una
realta dove il tempo & un fattore critico di successo

Integra processi ed informazioni e li rende disponibili a tutti gli utenti in
maniera differenziata secondo ruoli assegnati

Ha una struttura modulare che permette di attivare progressivamente un
sistema completo di gestione integrata della catena del valore, offrendo
al contempo numerosi vantaggi sia nella suddivisione temporale
dell’investimento, sia nella flessibilita e scalabilita della soluzione



| nostri partner

MEDIASTAMPA

Monza Stampa S.r.l.

L.o.E.
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Principali caratteristiche funzionali

Permette il monitoraggio di tutte le fasi del ciclo produttivo, consentendo
di rilevare in tempo reale:

- Le materie prime e il personale impiegato nella produzione
- | tempi macchina ed eventuali causali di fermata
- |l dati indispensabili per la gestione della qualita

Assicura la tracciabilita degli eventi e dei lotti (grazie all'identificazione
tramite codici a barre o RFId)

E perfettamente integrabile con i piti comuni sistemi gestionali

Raccoglie informazioni da tutti i sistemi di fabbrica, in particolare da
quelli di controllo delle rotative, e permette di realizzare statistiche e
rapporti sulla qualita

Permette analisi successive per la definizione di interventi di
miglioramento, grazie alle funzionalita reporting e alla possibilita di
calcolo di KPI (Key Performance Indexes) e OEE (Overall Equipment
Efficiency)



Principali caratteristiche tecniche

Sviluppato con la tecnologia Microsoft .NET su data base Ms-SQLServer
e IBM DB2

E perfettamente integrabile con i piti comuni sistemi gestionali
Multi-utente e multi-locazione
Interfaccia utente facile ed intuitiva personalizzabile dall’'utente

Realizzato in tecnologia Smart-Client riduce il Total Cost of Ownership
(TCO) grazie alla distribuzione via WEB

Basato sul concetto transazionale garantisce la tracciatura e rende
possibile 'annullamento di ogni operazione

Realizzato a moduli permette di adattarsi alle esigenze organizzative ed
economiche dell’azienda integrandosi con le applicazioni gia presenti in
azienda



L’interfaccia grafica



Simply Press nell'azienda grafica



JOB BUILDER

» Determina il ciclo di lavoro e la distinta base del prodotto

* Invia al gestionale le richieste di approvvigionamento

* Genera gli Ordini di Produzione (OdP) per i diversi reparti
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JobBuilder: Configurazione commessa e impegni materie prime
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JobBuilder: Situazione impegni per commessa
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JOB
SEQUENCER

» Organizza la caduta in macchina dei lavori sulla base di criteri di
raggruppamento per caratteristiche

» \isualizza lo stato dell’avanzamento lavoro confrontato con le
previsioni
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JobSequencer: Definizione della sequenza lavori
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JOB
SCHEDULER

Effettua la schedulazione a capacita finita delle risorse produttive

Realizza il diagramma di Gantt dei diversi reparti

Ottimizza i carichi di lavoro dei reparti produttivi

F 11

Permette tagli di tiratura e spostamenti dell’ “ultimo minuto” tra risorse

compatibili
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» Raccoglie le informazioni in tempo reale dalle macchine

* Registra i materiali impiegati (bobine, fogli, inchiostro) verificando la
congruenza con la commessa

« Raccoglie i tempi di lavoro, le copie e gli scarti prodotti

» Raccoglie le causali e i tempi di fermata

« Stampa i segnabancali e i rapporti di turno

e_VIEWER

* Visualizza su Intranet/Internet lo stato delle macchine e 'andamento
della produzione su tutti i reparti controllati
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Job Tracker
modello di una macchina da stampa
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JobTracker: Controllo produzione a bordo rotativa

1271172008 | ore 18.16

37 menu [[man]
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PRODUZIONE
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NFRMG2550401 MARIAGES N. 255 - Dic. 2008 fogl.
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% avanzamentc [ B

| %scarto | |
1/748mo CR Ro48 P48 FM1/1 BR. SING B Bobina In Macchina Peso
Pagina iniziale:[147 | /] 01 1040007011831 1831
| COPIE DA PRODURRE
Yscarto prev. | Operatore
| TOTALE COPIE A STACKER 13,06 | [T.ow.statico 356
Yiscarto att. 01h:03m Turno 2
3 2 7 7 9 81,34 T. avv. dinamico —
u Vel. Attuale 00h:09m 12;11}%3333:38:56 37
27 600 T. produzione : : .' :
CambiaVis.l CVM 1 — Me'dia — 01h:22m Cambia modalita' di calcolo
Copie 31 512 | Pallets 3 . T. fermi IP Fine alle (istantaneo):
P : 10.556| | 01h:43m| [12/1172008 19.04.41
Stecche 64| Copie per Vel. Media T. fermi FP Fine progr:
| Stecca | AUT0 23.782 | 00h:00m| [ 7008 12.25
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E-Viewer: Visualizzazione produzione da remoto

Didelme Sistemi - Yisualizzazione dati macchine

MULLER 300/3 105

Dati commessa:

TEMPO1

Dati commessa:

TEMPO 2

Dati commessa:

589509 - Gutenberg- Fetes Atout

533423 - SPORTWEEK-2003-42

533429 - SPORTWEEK-2009-42

Seqgn. 2 - Punto metallico in singolo

Seqgn. 2 - SPORTWEEK-2009-42

Seqgn. 2 - SPORTWEEK-2009-42

Ph 1 seq.

Ph cop+2 seq

P cop+2 seq

Pagina Iniziale: 0 Pagina Iniziale: 0 Pagina Iniziale: 0
Tiratura: 643.163 Tiratura: 402.168 Tiratura: 402,168
Awiamento:| 11111 5:43(2g:16 h) Awiamento:| 1811 2:8{0h:21m) Awiamento:| 1811 2:26 {0 h: 45 m)
Produzione:| 1311 21:44(9g:17 h) Produzione:| 1811 2:29{(59:12h) Produzione:| 1811 311{59:12h)

Dati statistici Cambia Dettaglio | Giri / Copie | Cambia Dettaglio | Riassunto tempi |

Contatori macchina - 132h49m ——

Completamento: | 3402 % TOTALI: 197.590 | [ ERODN

Awiamento: 2151 % BUONI: 197.404 oK FIP

I : 8,34 % SCARTO: 436 [ Avv.Statico 00h:45m 0,56 %
Fermi in produzione: 70,15 % - - — - i

Fermi fuori produzione: 000 % Copie [ dati effettivi di produzione ) ok - 00h:45m 056 %

Copie a stacker totali: 196.671 O Ferm! in pr.od. 00h:00m 0,00 %

velocita attuale Giri Pallet / Ruote prod: 53 [ Fermi fuori prod. pon:oom 0,00 %

Macchina ferma o lenta 0 Stecche/pacchi prod. 9,588 [ Avv.Dinamico 00h:00m  0.00 %

Scarto effettivo: 1.219 O ok 00h:00m 0,00 %

Yelocita media S/F Giri
26/11/2009 15.29.04 8816

YYelocita media C/F Giri
12/12/2009 12.21.37 936

Yelocita programmata
24/11/2009 1.55.28

Mod. Copie / Contatori [ Dati Commessa

Stato della macchina

| Yel attuale 9.399 - Media 1.479 |

| 231172000 15.20.48 |

Maod. Copie / Contatori | Dati Commessa |

O Fermiinprod.  00Oh:00m 0,00 %
O Fermi fuori prod. 00h:00m 0,00 %
M Produzione 132h:04r 99.43 %
O ok 21h18m 16,04 %
O Fermiin prod.  110h:46m 83,40 %
O Fermi fuori prod. 00h:0Om 0,00 %

Mod. Copie / Contatori | Dati Commessa

20



MAINT

MANAGER

» Gestisce la manutenzione ordinaria e
straordinaria delle macchine e degli impianti

» Unito a JobTracker permette di:

Effettuare la manutenzione su base del
reale utilizzo delle macchine

Inviare in tempo reale richieste e
segnalazioni al manutentore
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» Gestisce la logistica dell’azienda

» Gestisce i magazzini delle materie prime, dei
semilavorati e dei prodotti finiti

» Ogni collo é individuato da un codice a barre

» Ultilizza i codici applicati dalle cartiere, non
richiede rietichettatura

« Con l'uso di terminali portatili gestisce tutte le movimentazioni aziendali
« Traccia tutte le operazioni sui colli e gestisce note e causali dei difetti

Operazioni Magazzino

Operazioni Produzione

Rete Illl

Batt M mm mm W
B I N

| Stato : Online |

Vai Offline
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PaperManager: Consultazione giacenza
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PaperManager: Situazione magazzino per articolo
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Perché usare questi prodotti

Vantaggi misurabili

riduzione tempo per inserimento/ricerca dati

eliminazione di inserimento ripetuto dei dati

verifica istantanea di congruenza dei dati inseriti

possibilita di ricerche che a mano non possono essere realizzate

disponibilita di dati in tempo reale, che permettono di effettuare
analisi del ciclo produttivo

Vantaggi non misurabili

miglioramento dell’organizzazione con procedure chiare e certificate

disponibilita di strumenti che facilitano il lavoro e permettono di
mettere attenzione alle cose che contano

livello di qualita certificabile con il cliente

possibilita di analisi del ciclo produttivo in ottica di gestione della
qualita totale

25



Qualche numero
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La proposta commerciale

Modulo Versione

Gestione della produzione Lite Standard Enterprise
Gestione del magazzino Lite Standard Enterprise
Tracciatura della produzione:

JobTracker

ReelTracker

Moduli aggiuntivi:
Preventivazione
E-viewer
JobScheduler
JobSequencer
MaintManager
Total Printing Quality Manager




Altri prodotti per I’editore:

DISTRIBUTION MANAGER

Permette di gestire la fase di determinazione delle quantita da stampare
nei diversi poli con scambio dati via rete senza necessita di fax e
telefonate sia in fase di invio alla rotativa che di raccolta dati e
consistenza dei magazzini carta.

Integrazione con INFORETE

EDITOR’S CHOICE

Permette di integrare i diversi poli di stampa

Permette di consultare i dati di tutti i magazzini (sia esterni che presso i
poli) per controllare la situazione reale della distribuzione della carta nei
diversi poli
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Distribution Manager & Editor’s Choice
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Dove stiamo andando
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