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Chi siamo

Fondata a metà degli anni ‘80 con la mission di produrre sistemi 
integrati per l’automazione di fabbrica, Didelme Sistemi è entrata 
nel mondo della gestione della supply-chain del prodotto g pp y p
editoriale a metà degli anni ’90.
La lunga esperienza di fabbrica e la profonda conoscenza dei 
metodi di lavoro ha fatto nascere dei prodotti che hanno unametodi di lavoro ha fatto nascere dei prodotti che hanno una 
forte attenzione alle reali esigenze del personale di produzione. 

Le nostre linee di prodotto sono:Le nostre linee di prodotto sono:
• Simply Press Suite: per la gestione di tutte le fasi della 
produzione della azienda di stampa commerciale

Simply Press News: per la gestione del polo di stampa dei• Simply Press News: per la gestione del polo di stampa dei 
quotidiani
• Editor’s Choice: per la integrazione dei poli di stampa nel ciclo 
di l d ll’ didi lavoro dell’editore
• Distribution Manager: per la gestione della diffusione
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I moduli di Simply Press Suite
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Le funzioni di Simply Press News

• Gestisce tutti i dati del magazzino carta e del reparto stampa

• Si interfaccia con le rotative e le linee di trasporto e spedizione

• Produce e invia automaticamente tutti i rapporti per l’editore

• Fornisce gli strumenti necessari per analizzare i dati

• Si interfaccia con il sistema gestionale dell’azienda
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SPN - La gestione della carta

• Gestisce le bobine utilizzando il bar code della cartiera
• Utilizza tutte le tecnologie di lettura: emulazione di tastiera, 

terminali batch e in radio frequenzaterminali batch e in radio frequenza
• Gestisce i difetti visibili dall’esterno e quelli individuati all’atto 

della pelatura secondo la codifica IFRA
• Gestisce le locazioni fisiche del magazzino e traccia tutte le 

movimentazioni, compresi gli scarichi verso terzi
• Permette l’utilizzo di carta di proprietà dell’azienda o dell’editorePermette l utilizzo di carta di proprietà dell azienda o dell editore
• Permette di scaricare la carta su commessa a bobina intera 

oppure con utilizzo parziale
• Permette di identificare la torre su cui viene utilizzata la bobina
• Interfaccia sistemi di controllo on-line della qualità della carta
• Interfaccia il sistema gestionale dell’azienda per collegare la• Interfaccia il sistema gestionale dell azienda per collegare la 

carta agli ordini emessi ai fornitori
• Gestisce le “bolle elettroniche” inviate dai fornitori
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SPN - La gestione della produzione

• La tiratura e la formazione del giornale sono immesse 
manualmente dal responsabile di polo oppure “arrivano” via rete 
dall’editore

• Interfaccia rotative di qualsiasi generazione
• La produzione viene divisa in “avviamento” e “produzione”
• Vengono tracciate le copie lorde, buone e spedite e i tempi di 

lavorazione per ogni testata ed edizione
• Vengono tracciati i tempi e le causali delle fermateVengono tracciati i tempi e le causali delle fermate
• Vengono tracciati i consumi delle lastre, i rifacimenti e i 

cambiamenti di tiratura
• Visualizza su qualsiasi terminale collegato via Intranet/Internet lo 

stato di tutte le macchine del polo
• Si interfaccia al sistema gestionale per consuntivare la S te acc a a s ste a gest o a e pe co su t a e a

produzione
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SPN – L’analisi delle prestazioni

• Tutti i dati sono registrati su un data-base Ms-SQLServer e 
vengono analizzati con una applicazione di Business Intelligence 
che utilizza le tabelle pivot di Excel per la visualizzazione e la p p
analisi delle seguenti voci:

• “Utilizzo carta” riporta i consumi e gli scarti reali confrontati con i 
valori teorici e contrattualivalori teorici e contrattuali

• “Tempi di produzione” indica i tempi impiegati per le diverse fasi 
di pre-stampa, stampa e spedizione

• “Performance” calcola il rendimento delle rotative per le diverse 
testate ed edizioni

• “Causali di fermo” analizza le fermate raggruppandole in macro e• Causali di fermo  analizza le fermate raggruppandole in macro e 
micro causali 

• “Produzione” consuntiva le quantità prodotte e i tempi per ogni 
d di itestata ed edizione
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SPN – Visualizzazione Intranet
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SPN – Il PC di rotativa
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SPN – Causali di fermo
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Editor’s Choice – La struttura
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Editor’s Choice – Le funzionalità

• Integra la diffusione e il sistema gestionale dell’editore con i 
sistemi produttivi dei poli di stampa

• Elimina i supporti cartacei e i messaggi fax nel trasferimento deiElimina i supporti cartacei e i messaggi fax nel trasferimento dei 
dati fra l’editore e i poli di stampa

• Permette all’editore di conoscere in tempo reale l’andamento 
della prod ionedella produzione

• Acquisisce i dati dai sistemi di pre-press, stampa e spedizione 
sia in maniera manuale che automatica interfacciandosi ai 
controllori delle macchine oppure con l’aggiunta di sensori 
esterni

• Gestisce una gerarchia di “firme” per la certificazione dei dati• Gestisce una gerarchia di firme  per la certificazione dei dati
• Si interfaccia con il sistema diffusionale per trasmettere le 

tirature richieste e con il sistema gestionale per emettere l’ordine 
di l i i b l i il ldi regolazione in base al contratto in corso con il polo
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Editor’s Choice – La tecnologia

• Sviluppato in tecnologia smart-client unisce i vantaggi delle 
applicazioni Web-based (universatilità dell’utilizzo senza 
problemi di installazione sui PC locali) con quelli delle p ) q
applicazioni client-server (interfaccia utente ricca, funzionale e 
rapida nella risposta) eliminando gli svantaggi di entrambe e 
riducendo al minimo il TCO (Total Cost of Ownership)riducendo al minimo il TCO (Total Cost of Ownership)

• Il server, dove risiedono tutti i dati, è installato presso l’editore; i 
poli di stampa sono collegati tramite rete a banda larga

• I poli di stampa più importanti inseriscono i dati per una gestione 
completa della produzione e della carta

• I poli esteri inseriscono solo dati di consuntivo della produzioneI poli esteri inseriscono solo dati di consuntivo della produzione
• Tutti gli utenti hanno dei ruoli definiti e possono operare sui dati 

in accordo alle loro autorizzazioni
U ili l’i f i di b d hi di Si l P N• Utilizza l’interfaccia di bordo macchina di Simply Press News   
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E’s C – programmazione delle tirature

• L’editore definisce la tiratura e la fogliazione di ogni prodotto e 
per ogni polo di stampa

• Queste informazioni vengono rese disponibili direttamente sulQueste informazioni vengono rese disponibili direttamente sul 
terminale di rotativa
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E’s C – gestione della produzione

Per ogni polo di stampa vengono raccolti i dati di produzione se 
possibile in maniera automatica oppure introducendoli manualmente
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E’s C – gestione della produzione

Sulla base dei dati raccolti e delle caratteristiche del contratto 
viene preparato un foglio di “prefatturazione” che, una volta firmato 
elettronicamente dal polo di stampa viene inviato al gestionaleelettronicamente dal polo di stampa, viene inviato al gestionale 
che regolarizza l’ordine di acquisto
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E’s C – gestione carta
La disponibilità di carta presente in tutti i magazzini e poli di p p g p
stampa viene riportata organizzata secondo le diverse esigenze
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Didelme Sistemi S r lDidelme Sistemi S.r.l.
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tel. +39 0331 483669/70
fax +39 0331 502648
info@didelmesistemi.it
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