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Chi siamo

Fondata a meta degli anni ‘80 con la mission di produrre sistemi
integrati per 'automazione di fabbrica, Didelme Sistemi e entrata
nel mondo della gestione della supply-chain del prodotto
editoriale a meta degli anni '90.

La lunga esperienza di fabbrica e la profonda conoscenza dei
metodi di lavoro ha fatto nascere dei prodotti che hanno una
forte attenzione alle reali esigenze del personale di produzione.

Le nostre linee di prodotto sono:

o Simply Press Suite: per la gestione di tutte le fasi della
produzione della azienda di stampa commerciale

« Simply Press News: per la gestione del polo di stampa dei
guotidiani

« Editor’s Choice: per la integrazione dei poli di stampa nel ciclo
di lavoro dell’'editore

e Distribution Manager: per la gestione della diffusione
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me sistemi
PER LA PRODUZIONE

Press News

o didel Le funzioni di Simpl

» Gestisce tutti i dati del magazzino carta e del reparto stampa
 Siinterfaccia con le rotative e le linee di trasporto e spedizione
* Produce e invia automaticamente tutti i rapporti per I'editore

» Fornisce gli strumenti necessari per analizzare i dati

 Si interfaccia con il sistema gestionale dell'azienda

simply press news
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SPN - La gestione della carta

» Gestisce le bobine utilizzando il bar code della cartiera

 Utilizza tutte le tecnologie di lettura: emulazione di tastiera,
terminali batch e in radio frequenza

» Gestisce i difetti visibili dall’esterno e quelli individuati all’atto
della pelatura secondo la codifica IFRA

» Gestisce le locazioni fisiche del magazzino e traccia tutte le
movimentazioni, compresi gli scarichi verso terzi

* Permette l'utilizzo di carta di proprieta dell'azienda o dell’editore

 Permette di scaricare la carta su commessa a bobina intera
oppure con utilizzo parziale

 Permette di identificare la torre su cui viene utilizzata la bobina
* Interfaccia sistemi di controllo on-line della qualita della carta

* Interfaccia il sistema gestionale dell'azienda per collegare la
carta agli ordini emessi ai fornitori

» Gestisce le “bolle elettroniche” inviate dai fornitori



SPN - La gestione della produzione

 La tiratura e la formazione del giornale sono immesse
manualmente dal responsabile di polo oppure “arrivano” via rete
dall’editore

* Interfaccia rotative di qualsiasi generazione
» La produzione viene divisa in “avviamento” e “produzione”

» Vengono tracciate le copie lorde, buone e spedite e | tempi di
lavorazione per ogni testata ed edizione

» Vengono tracciati i tempi e le causali delle fermate

* Vengono tracciati i consumi delle lastre, i rifacimenti e |
cambiamenti di tiratura

 Visualizza su qualsiasi terminale collegato via Intranet/Internet lo
stato di tutte le macchine del polo

 Si interfaccia al sistema gestionale per consuntivare la
produzione



SPN — L’'analisi delle prestazioni

 Tutti i dati sono registrati su un data-base Ms-SQLServer e

vengono analizzati con una applicazione di Business Intelligence
che utilizza le tabelle pivot di Excel per la visualizzazione e la
analisi delle seguenti voci:

“Utilizzo carta” riporta i consumi e gli scarti reali confrontati con i
valori teorici e contrattuali

“Tempi di produzione” indica i tempi impiegati per le diverse fasi
di pre-stampa, stampa e spedizione

“Performance” calcola il rendimento delle rotative per le diverse
testate ed edizioni

“("Qllcall di farmn”
CAUOCAIL Ul TCl11T1V

micro causali

“Produzione” consuntiva le guantita prodotte e i tempi per ogni
testata ed edizione

Aanaliz7za la farm
CAILICAIIZ LA 1L LU



SPN — Visualizzazione Intranet

Connessiani

. Didelme Sistemi - Yisualizzazione dati macchine - Pessano

s LINILINER - A

Dati commessa:

UNILINER-B

Dati commessa:

s LINILINER - &

D ati commessa:

Dati commessa:

LEGGOD LEGGOD Coriere della Sera Anteprima, VENTICUATTROMINUTI
Mumero 163 del 25/09/07 MNumero 163 del 25/09/07 Mumero 115 del 26/09/07 Numero 154 del 25/09/07
LEGGO GEMNCOYA LEGGOD hILAND ED LIMNICA LIMICA,

Ultima Lastra : 00.47

Ultima Lastra : 00.34

Ultima Lastra: 1355

Ultima Lastra ; /D

Inizio Produzione : 01.47

Inizio Produzione : 00,43

Inizio Produzione : 13,59

Inizio Produzione : 14.24

CORIE RICHIESTEl 16210 COFIE RICHIESTEl 177954 COPIE RICHIESTE | 955 COPIE RICHIESTE | 29400
Contatori macchina Contatori macchina Contatar macchina Contatori macching
LORDO ROTATIA 0 LORDO ROTATRAA 378 LORDO ROTATMA 20257 LORDO ROTATA, 113
COPIE SPEDIZIONE 0 COPIE SPEDIZIONE 0 COPIE SPEDIZIONME 19109 COPIE SPEDIZIOME 0
SCARTO 0 SCARTO 378 SCARTO 1148 SCARTO 113
Stato della macchina Stato della macchina Stato della macchinag Stato della macchina
TERMIMATA TERMIMATA PRQEJGZJ@@'{E,L ANVIAMENTO
[ 1V R BV S— NSTAEA INSTAEA

“elocitd: 0 Copigfora

“elocitd: 0 Copigfora

“elocitd: 52.080 Copiefora

“elocitd: 16.320 Copiefora

| Uitimo Agg. 280007 14.24 |

| Lhitiro Agg. 2900707 14.24 |

| Litimo Agg. 25007 14.24




me sistemi
PER LA PRODUZIONE

o didel SPN — Il PC di rotativa

Testata Numero Edizione del . — CapoMacchina
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LORDO 2294 COFPIA
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COPIE SCARTO in Velocita
Macchina l 0
Mote Rotativa
INSERIRE CAUSALE DI FERMATA 'CAUSALE DI FERMATA ShutDown
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o didelme sistemi  SPN — Causali di fermo

PER LA PRODUZIONE et
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o didelme sistemi  Editor’s Choice — La struttura

PER LA PRODUZIONE

-5/ 7
INSERIMENTO MANUALE DEI DATI

GESTIONE AUTOMATICA DEI DATI
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Editor’'s Choice — Le funzionalita

* Integra la diffusione e il sistema gestionale dell’editore con |
sistemi produttivi dei poli di stampa

 Elimina | supporti cartacei e | messaggi fax nel trasferimento dei
dati fra I'editore e i poli di stampa

» Permette all’editore di conoscere in tempo reale 'andamento
della produzione

» Acquisisce i dati dai sistemi di pre-press, stampa e spedizione
sia in maniera manuale che automatica interfacciandosi ai
controllori delle macchine oppure con 'aggiunta di sensori
esterni

 Si interfaccia con il sistema diffusionale per trasmettere le
tirature richieste e con il sistema gestionale per emettere I'ordine
di regolazione in base al contratto in corso con il polo

12



Editor’s Choice — La tecnologia

» Sviluppato in tecnologia smart-client unisce i vantaggi delle
applicazioni Web-based (universatilita dell'utilizzo senza
problemi di installazione sui PC locali) con quelli delle
applicazioni client-server (interfaccia utente ricca, funzionale e
rapida nella risposta) eliminando gli svantaggi di entrambe e
riducendo al minimo il TCO (Total Cost of Ownership)

* || server, dove risiedono tutti i dati, € installato presso I'editore; |
poli di stampa sono collegati tramite rete a banda larga

* | poli di stampa piu importanti inseriscono i dati per una gestione
completa della produzione e della carta

* | poli esteri inseriscono solo dati di consuntivo della produzione

 Tutti gli utenti hanno dei ruoli definiti e possono operare sui dati
in accordo alle loro autorizzazioni

 Utilizza I'interfaccia di bordo macchina di Simply Press News
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E's C — programmazione delle tirature |

» L’editore definisce la tiratura e la fogliazione di ogni prodotto e
per ogni polo di stampa

* Queste informazioni vengono rese disponibili direttamente sul
terminale di rotativa

File  Visuslzza | £ Giornata lavorativa - '.':’"j Consulcazioni - ﬂ;’,anagraficha - *Q Carta -

#&, Giornata lavorativa

. RasuntoRotatics Programmazione delle produzioni - editore

@ Programmazione delle produzioni - ...

*:gl Consuntivazione Editore ( ..
Polo di

¥
= e - —
3 Consultazioni produzione

‘ Prodotto w
&, andis distribuito (Blanks)

e {MNon blanks)
g Prefatturazione mensile editore 1l Giornale del lunedi ed. Mazionale
f Giorno Polo di 1l Giornale ed. Mazionale Numero uantita da . Pagine | Pagine
{3 anagrafiche R ) i a Foliazione s d Firma
uscita produz o uscita produrre Colore |B/N
I

Anagrafica causal fermi macchina

Anagrafica prodothi
Anagrafica testate
Anagrafica ukenti

estions rucli utente

(LR URER R R

15/09/2007 Bologna 1l Giornale del lunedi ed. Nazionale Marco Maffezzoni (orogrammazi

Conkratti di stampa | | £ i
24/09/2007 Bologna 1l Giornale del lunedi ed. Nazionale Alessandro Ferroni (programma:

*g Carta

‘5,_‘ Riepilogo giacenza carta

Alessandro Ferroni (programma:

12/09/2007 Bologna 1l Giornale ed. Mazionale 216 36.277 40 40
|13/03/2007  Bologna 1l Giornale ed. Nazionale 217 36,159 44 44
|14/09/2007  Bologna 1l Giornale ed. Nazionale 218 36,179 40 40
|15/09/2007 Bologna 1l Giornale ed. Nazionale 219 36.973 40 40

16/09/2007 Bologna 1l Giornale ed. Nazionale 220 24.961 40 40

18/09/2007 Bologna 1l Giornale ed. Nazionale 221 35,930 48 42

19/09/2007 Bologna 1l Giornale ed. Nazionale 222 35.892 44 44
20/09/2007 Bologna 1l Giornale ed. Naziohale 223 35.832 48 48
21/09/2007 Bolagna 1l Giornale ed. Mazionale 224 35,537 44 44

Alessandro Ferroni (programma:
Alessandro Ferroni (programma:
Marco Maffezzoni (programmazi
Marco Maffezzoni (prograrmmazi
Marco Maffezzoni (programmazi
Marco Maffezzoni (prograrmmazi
&lessandro Ferroni (programma:
&lessandro Ferroni (programma:
Alessandro Ferroni (prog'ramma:

|
= _11,.-'09;"2007 _BU\Ugma 1l Giornale ed. Nazionale 215 36.222 40/ 40
|
]
]
|
|
|
]

o990 o0oooooo
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Per ogni polo di stampa vengono raccolti i dati di produzione se

E's C — gestione della produzione

possibile in maniera automatica oppure introducendoli manualmente

Eile  Visualizza | %, Giornata lavorstiva - '_‘l Congulkazioni - mgnagraﬁche » S piCarta -
284a
Consuntivazione Editore
Polo di produzione: Bologna:  Polo di produzione: Bologna' | |Polo di produzione: Bologna | Polo di pra
Prodotto: 1l Giornale Nazionale  Prodotto: 1l Giornale del lunedi Nazionale | [Prodotto: Il Giornale Nazionalei Prodotto:
Data uscita: 02/09/2007 = Data uscita: 03/09/2007 | |Data uscita: 04/09/2007 | | Data uscit
Numero uscita: 208 Numero uscita: 34 | |Numero uscita: 209|  Numero us
Foliazione: 44 Foliazione: 36 |Foliazione: 40| Foliazione:
Copie lorde track: 43,739 Copie lorde track: 44,006 | |Copie lorde track: 42,931 Copie lord:
Copie spedite track: 38,154 Copie spedite track: 39.044 | |Copie spedite track: 38,064 | | Copie spec
Copie lorde editore: 43,739 Copie lorde editore: 44,006  |Copie lorde editore: 42,931 Copie lords
Copie spedite editore: 33,154 Copie spedite editore: 39.044 | Copie spedite editore: 38.064 | Copie spec
Pagine colore: 44 Pagine colore: 36 | Pagine colore: 40| Pagine col
Pagine B/N: 0 Pagine B/N: 0 |Pagine B/N: 0| Pagine B/T
Lastre base: Lastre base: Lastre base: Lastre bas
Lastre singole: Lastre singole: Lastre singole: Lastre siny
Lastre doppie: Lastre doppie: Lastre doppie: Lastre doy
Lastre matte: Lastre matte: Lastre matte: Lastre ma’
Rifacimento lastre rib. e rif.: Rifacimento lastre rib. e rif.: Rifacimento lastre rib. e rif.: Rifaciment
Abbonati: Abbonati: Abbonati: Abbonati:
Ore stra.: Ore stra.: Ore stra.: Ore stra.:
Stampa fascettario: [+ Stampa fascettario: ) Stampa fascettario: [ Stampa fa
Carta per fascettario: Carta per fascettario: Carta per fascettario: Carta per
Toner fascettario: Toner fascettario: Toner fascettario: Toner fasc
Foliazione in pil: 0 Foliazione in pit: 0  |Foliazione in pil: 0| Foliazione
Copie spedite in pit: 0 Copie spedite in pit: 0  |Copie spedite in pit: 0] Copie spec
Pg. colore in piis: 200 Pg. colore in pii: 12 |Pg. colore in pil;: 16| Pg. colore
Lastre in pili: Lastre in pi: Lastre in pili: Lastre ingp
Abbonati in pil: Abbonati in pil: | Abbonati in piir: Abbonati i
Firma: Firma: iFirma: Firma:
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E's C — gestione della produzione

Sulla base dei dati raccolti e delle caratteristiche del contratto

viene preparato un foglio di “prefatturazione” che, una volta firmato

elettronicamente dal polo di stampa, viene inviato al gestionale

che regolarizza I'ordine di acquisto

\ Giornata lavorativa '_‘i'_l_gonsultazioni = mn_nagrafiche - ig} Carta «

&
Prefatturazione mensile editore
Ti q | ! ggrupp. b. d ess.
A v Pol Giorni Copi € tirat !Z:up € cop Pag col €pag I Last € last é bb_l?n € aI_J_h € € gestione
pedit: standard in pi pi pi in pidl pi pi in pii pili 1 traord. t

7

3 007 | 0&-Giugno 16| 6821256 €65.432,16| 103.209| £6.553,77 272 12/64
2007 07-Luglio Bologna 31 1,482,595 € 126,774,80 202,490 € 12.8358,11 496 £ 18,366,588 £ 1.574,49
2007 08-Agosto Bologna 23 920,813 £ 94,058,723 1.656 £ 105,158 363 £13.441,89 € 1.168,17
2007 09-Setterrbre Bologna 20 684,412 € B81.790,20 i £0,00 372 €13.775,16 € 1.015,80
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& didelme sistemi

PER LA PRODUZIONE

E’'s C — gestione carta

R |

La disponibilita di carta presente in tutti i magazzini e poli di
stampa viene riportata organizzata secondo le diverse esigenze

Riepilogo giacenza carta

Codice |Data Num. Grammatura
Peso

Polo + | Cartiera + [Alt.. + |Gramma.. + i #
colore | ritiro colli reale

2]

... CARTIERA WOLGA | 50 42,0 BCO 17.038 41
... CARTIERA WOLGA 50 42,0 BCO 21/11/2006 gle 2

Tot 19,527 Tot 47
P gna

Tok 30,143 Tok 73

Falo: Bologna

Rige MEE el
Righe: 12 Tot6z.745 | Totles
Righe: 150 Tot2.566.428 | Tot 3.342| ‘
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