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UFFICI E STABILIMENTO IN MILANOUFFICI E STABILIMENTO IN MILANO
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THE COMPANYTHE COMPANY
ANNO DI FONDAZIONE: 1969
SEDE CENTRALE: Milano – ITALY
98 IMPIEGATI (SEDE DI MILANO)
36 service engineers
20 engineers in R&D

36 AGENZIE worldwide con servizio locale
Germania: 6 persone (4 service engineers)
Francia: 2 service engineers
UK: 1 service engineer
Grecia: 1 service engineer
USA: 8 persone (5 service engineers)
Brasile: 5 persone (3 service engineers)
India: 5 persone (3 service engineers)
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SVILUPPO & RICERCA, COSTRUZIONE E
INSTALLAZIONE DI:

 CONTROLLI DI REGISTRO PER: CONTROLLI DI REGISTRO PER:
ROTATIVE OFFSET; HEATSET (commerciali) E

COLDSET (giornali):CR25, CR25TP, CR8, CR19
ROTATIVE ROTOCALCO RIVISTA: CR39, CR8,

CR12
ROTATIVE ROTOCALCO E FLEXO PER

IMBALLAGGIO FLESSIBILE: CR33

CORE BUSINESSCORE BUSINESS
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 CONTROLLI DI DENSITA CONTROLLI DI DENSITA’’ AD ANELLO AD ANELLO
CHIUSO E CONTROLLI DI VISCOSITACHIUSO E CONTROLLI DI VISCOSITA’’
INCHIOSTRI PER: INCHIOSTRI PER: ROTATIVE ROTOCALCO
DA RIVISTA (Densikontrol, Ravicolor)

  CONTROLLI DI DENSITACONTROLLI DI DENSITA’’ AD ANELLO AD ANELLO
CHIUSO PER:CHIUSO PER: ROTATIVE HEATSET AND
COLDSET (Densiweb)

  CORE BUSINESSCORE BUSINESS
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 SISTEMI PER RILEVAZIONE DIFETTI DI STAMPA ESISTEMI PER RILEVAZIONE DIFETTI DI STAMPA E
SUPERFICIE SUBSTRATO DI STAMPA (100% real time)SUPERFICIE SUBSTRATO DI STAMPA (100% real time)
PER CONTROLLO QUALITAPER CONTROLLO QUALITA’’ TOTALE DI: TOTALE DI:

• STAMPA ROTOCALCO (rivista e imballaggio)
• STAMPA FLEXO
• STAMPA OFFSET (commercialI e giornali)
    (Webscan, Grafikscan 3000)
 CONTROLLI DI VISCOSITACONTROLLI DI VISCOSITA’’ E RILEVAZIONE DIFETTI DI E RILEVAZIONE DIFETTI DI

STAMPA PER:STAMPA PER:
• ROTATIVE ROTOCALCO E FLEXO PER STAMPA

IMBALLAGGI FLESSIBILI (Viscolor, Grafikscan)

CORE BUSINESSCORE BUSINESS
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 CR 25 – REGISTRO COLORI (micromarche)
CR25TP & CR8 – CONTROLLO LONGITU-
DINALE E LATERALE DELLE BANDE DI
PIEGA COMPLETAMENTE AUTOMATICO.
DENSIWEB – In-line optical densitometer
with closed-loop regulation.
 WEBSCAN – 100% web/surface defect
detection

Prodotti dedicati alla stampa quotidianiProdotti dedicati alla stampa quotidiani
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CONTROLLO DI REGISTRO COLORI PER
MACCHINE DA GIORNALI
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INTRODUZIONEINTRODUZIONE
Le nuove esigenze di stampa quali: riduzione dei

formati, prodotti stampati senza rifilo o senza
spazi dedicati alle marche di registro hanno
spinto alla realizzazione di un sistema a micro-
marche

CR25 è il controllo di registro di ultima generazione
realizzato utilizzando telecamere ad altissima
velocità di acquisizione e che hanno permesso di
ridurre le marche di registro a minuscoli segni
difficilmente individuabili dall’occhio umano. La
loro ridotta dimensione ne permette facile
locazione in spazi piccolissimi.
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La precisione di lettura e la
velocità di risposta  sono
garantite da telecamere  ad
alta velocità d’acquisizione
(200 acquisizioni/sec.)
Un algoritmo software
dedicato alla  ricerca delle
marche permette il
riconoscimento dei segni
di registro, anche con
basso contrasto, stampati
su carte colorate.

CARATTERISTICHECARATTERISTICHE
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Le telecamere sono dotate di
traversa presettabile per il
posizionamento automatico
sulle marche. Le varie
posizioni possono essere
memorizzate e richiamate ad
ogni inzio lavoro.
Le traverse motorizzate,
dotate della funzione “HOME”
che muove le telecamere a
bordo spalla della macchina,
sono utilissime per effettuare
la pulizia del vetro frontale
anche durante la stampa
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Ottica, sensore
illuminazione e
circuiti di
elaborazione sono
integrati in un
unica custodia.
Illuminazione a
LED bianchi
garantiscono un
funzionamento di
100.000 ore (10
anni)

100 mm

100 mm

66 mm

COMPONENTICOMPONENTI
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Telecamere,
ottiche ed
elettronica sono
interamente
sviluppate dallo
staff R&D
Grafikontrol

COMPONENTICOMPONENTI
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TRAVERSA PRESETTABILE

SISTEMA DI ARRETRAMENTO TELECAMERASISTEMA DI ARRETRAMENTO TELECAMERA
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TIPICA INSTALLAZIONE
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INSTALLAZIONI ESEGUITE
A REGOLA D’ARTE DA
PERSONALE
QUALIFICATO
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MARCHE
3m3mmm
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AREA MINIMA NON STAMPATA: 4x3 mm

    ERRORE MAX CORREGGIBILE: +/- 5mm

 Micro marche

3 mm

2 mm
1 mm0,10 mm

4 mm4 mm

3 mm3 mm
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INSTALLAZIONI ESEGUITE
A REGOLA D’ARTE DA
PERSONALE
QUALIFICATO
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    Interfaccia operatore mediante touch screen con grafica
semplice ed intuitiva

VisualizzazioneVisualizzazione
delledelle  marchemarche in in
tempo tempo realereale

ErroreErrore  istantaneoistantaneo
per per ogniogni  colorecolore
controllatocontrollato
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CONTROLLO
AUTOMATICO DI PIEGA
LONGITUDINALE E
TRASVERSALE CON
MICROMARCHE
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STESSA
TECNOLOGIA
UTILIZZATA NELLE
TELECAMERE PER
IL REGISTRO
COLORI
TELECAMERA CON
DISEGNO PIU’
SNELLO PER
ESSERE INSERITA
TRA GLI SPAZI
CRITICI DEI
CASTELLI DI PIEGA
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FINESTRA DI LETTURA PIU’
AMPIA (40 x 30mm) PER
EVITARE LA PERDITA DELLE
MARCHE DURANTE LE
VARIAZIONI DINAMICHE IN
MACCHINA (ACCELERAZIONI,
CAMBI etc.)
RICERCA E
SINCRONIZZAZIONE
COMPLETAMENTE
AUTOMATICA SULLE MARCHE
DI REGISTRO PER
AVVIAMENTI VELOCI
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MARCHE

3,5mm3,5mm
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Modularità, ogni telecamera è dotata
di proprio processore d’immagine per
eseguire la lettura ad ogni giro lastra e
ottenere le migliori prestazioni
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L’apparecchiatura può
essere fornito di monitor
indipendente oppure
integrato nel controllo di
registro CR25 o nei
sistemi di controllo della
macchina
Le marche sono
visualizzate con
un’immagine reale (non
virtuale ricostruita) a
colori e ad ogni giro
lastra per dare
all’operatore l’esatta
riproduzione dell’area
stampata  (questa(questa
funzione è molto utilefunzione è molto utile
allall’’operatore in caso dioperatore in caso di
problemi relativi allaproblemi relativi alla
leggibilità delle marche).leggibilità delle marche).
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CONTROLLO AUTOMATICO
DELLA DENSITA’ COLORE
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La funzione del sistema è quella di portare  e
mantenere automaticamente la densità nei
parametri di stampa dettati dal cliente
Il sistema, leggendo una barra colori dedicata
regola l’apertura delle viti del calamaio per
mantenere la densità nelle tolleranze richieste
I set point di densità possono essere impostati
manualmente dall’operatore oppure trasmessi
direttamente dal CTP mediante lettura del file
CIP3/4 del lavoro
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Quando i valori di densità e “DOT GAIN” sono in
tolleranza l’operatore può decidere di controllare
il colore mediante la lettura della scala dei
“GRIGI”.
Oltre alla densità vengono monitorati e
visualizzati i valori di

Allargamento del punto (DOT GAIN)
Contrasto di stampa
Sdoppiamento
Sovrapposizione (Trapping)
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 CR25     DENSIWEBDue telecamere motorizzate
(una per ogni lato di
stampa)  sono montate su
barre motorizzate
Illuminazione a LED bianchi
ad alta luminescenza
garantiscono 100.000 ore di
funzionamento senza alcun
deterioramento dei segnali
Telecamere, filtri ottici e
illuminatori sono progettati
e prodotti da Grafikontrol
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BARRA COLORI PER IL CONTROLLO DI :
DENSITA’ E ALLARGAMENTO DEL PUNTO

DIMENSIONE : spessore 1 mm
SPAZIO BIANCO RICHIESTO: 3 mm

100% 100% 100% 100%

50% 50% 50% 50%

 la barra colori sopra riprodotta è ripetuta per ogni vite

LARGHEZZA = 1 SETTORELARGHEZZA = 1 SETTORE
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100% 100% 100% 100%

50% 50% 50% 50%

grey greygrey 50%

 la barra colori sopra riprodotta è ripetuta per ogni vite

BARRA COLORI PER IL CONTROLLO DI :
 DENSITA’ E BILANCIAMENTO GRIGI
 VISUALIZZAZIONE DEI VALORI DI

ALLARGAMENTO DEL PUNTO

DIMENSIONE : spessore 1,5 mm
SPAZIO BIANCO RICHIESTO: 3,5 mm
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BARRA COLORI PER IL CONTROLLO DI :
 DENSITA’ E BILANCIAMENTO GRIGI
 VISUALIZZAZIONE DEI VALORI DI ALLARGAMENTO

DEL PUNTO, CONTRASTO DI STAMPA,
SDOPPIAMENTO E SOVRAPPOSIZIONE

DIMENSIONE : spessore 3 mm
SPAZIO BIANCO RICHIESTO: 5 mm
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IL SISTEMA CONTROLLA AUTOMATICAMENTE:

DENSITA’

Set-Point

Valore misurato
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BILANCIAMENTO CROMATICO

Set-Point

Valore misurato
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Monitoraggio del DOT GAIN

Tolleranza
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 Out-of-tolerance Dot Gain

     Allarmi acustici
ed ottici
permanenti per
informare lo
stampatore
dell’anomalia
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 CONTROLLO DI QUALITA’
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RetrofitRetrofit
installationsinstallations
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CONTROLLO 100% PER
ISPEZIONE DIFETTI CARTA
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Il Il sistemasistema è  è compostocomposto  dada due due
modulimoduli  didi  rilevamentorilevamento::

IGAS VERONA 26 SETT 07IGAS VERONA 26 SETT 07



 Controllo continuo della qualità della
carta dallo sbobinatore alla consegna
delle copie.
 Telecamere posizionate subito dopo lo
sbobinatore per ispezione totale 100%
dell’intera larghezza carta
 Immediata interpretazione della causa
della rottura carta, dovuta a difetti di
carta, preparazione bobina o problemi di
macchina.
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 Ona telecamera digitale lineare a 2048 pixels è
utilizzata per ispezioni carta fino a 2 metri di
larghezza. Per larghezze superiori o risoluzioni
maggiori è necessaria l’aggiunta di ulteriore/i
telecamera/e
In un sistema di base la dimensione minima del
difetto rilevato è di 1 mm2 .
I difetti rilevati sono catalogati per dimensione e
tipo.
Il sistema dìilluminazione è realizzato con LED,
garantendo un funzionamento di 100.000 ore
senza alcun deterioramento
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DIFETTI DI GRANDE ENTITA’ che possono
causare un’immediata rottura carta (buchi,
tagli, pieghe, incollature).
DIFETTI CRITICI: che potrebbero causare una
rottura
DIFETTI PICCOLI: che non causano nessuna
rottura ma permettono di valutare la qualità
della carta in macchina.

Classificazione dei difetti
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OgniOgni
postazione puòpostazione può
controllare finocontrollare fino
a 8 bandea 8 bande
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Un Un ““clickclick”” su su
uno dei difettiuno dei difetti
rilevati aprerilevati apre
una finestrauna finestra
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InformationiInformationi
relative alrelative al
difettodifetto

MacchiaMacchia
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PIEGAPIEGA

InformationiInformationi
relative alrelative al
difettodifetto
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PezzePezze

InformationiInformationi
relative alrelative al
difettodifetto
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Stampa difettoStampa difetto

BUCOBUCO
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Stampa difettoStampa difetto

BUCOBUCO
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BORDOBORDO
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BORDOBORDO
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GIUNTAGIUNTA
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LISTA DIFETTILISTA DIFETTI

Queste informazioni possonoQueste informazioni possono
essere trasferite in altroessere trasferite in altro
formato ad utenti esterniformato ad utenti esterni

Un Un ““clickclick”” sul sul
difetto rilevatodifetto rilevato
per far apparireper far apparire
ll’’immagineimmagine
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CLASSIFICAZIONECLASSIFICAZIONE
DEI DIFETTI PERDEI DIFETTI PER
TIPO E DIMENSIO-TIPO E DIMENSIO-
NENE

STATISTICHESTATISTICHE
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STATISTICHESTATISTICHE
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 Registrazione video continua ad alta
frequenza di campionamento per
rilevamento immagini con carta a
velocità fino a 2000m/min
Sequenze di eventi o cause di rotture
carta possono essere analizzate
immagine per immagine
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 Telecamera digitale matriciale
 Illuminatore ad alta efficienza
 Fino a 64 moduli (telecamera +
illuminatore) possono essere
collegati all’unità base di
controllo WEBSCAN

COMPONENTICOMPONENTI
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 Sbobinatore: per rilevamento difetti
carta di grande entità o rotture
dovute a giunte non correttamente
eseguite
Tra gli elementi stampa o zona
taglioli

POSIZIONE TELECAMERE:
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Velocità cartaVelocità carta

SelezioneSelezione
telecameretelecamere
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EventiEventi
classificaticlassificati
per dataper data

ReportReport di di
ogni bobinaogni bobina
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Il video clip diIl video clip di
ogni evento oogni evento o
rottura vienerottura viene
memorizzatomemorizzato
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Stampa Stampa reportreport
con foto (con foto (frameframe
da Video clip)da Video clip)
che visualizza ilche visualizza il
momento dimomento di
passaggio delpassaggio del
difettodifetto
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Immagini daImmagini da
telecameratelecamera
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Immagini daImmagini da
telecameratelecamera
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Immagini daImmagini da
telecameratelecamera
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